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1、 应用要求：测量极低浓度人工、宇宙和其它天然放射性核素。主要用于对环境样品（如水、空气、土壤、动物及植物）低水平和超低水平α、β核素的测量，以及低水平H-3和C-14的测定。符合《水中氚的分析方法》（HJ1126-2020）等国家标准中对仪器的基本要求。
2、 以主动和被动双重降噪技术排除外环境放射性元素对检测的干扰，降低仪器本底，增强检测灵敏度。
3、 一次性装载30个以上样品瓶，全自动测量；在测量过程中可增加测量样品。
4、 稳定性：计数变化小于0.2%/24小时。
5、 温度控制系统：可控制仪器内部和样品室温度，确保最优的样品检测条件，同时提高仪器稳定性。
6、 计数效率：H-3（0–18.6 keV）非淬灭样品≥ 58％；C-14（0–156 keV）非淬灭样品≥94％。
7、 计数本底：H-3≤1 CPM（采用10ml水+10ml闪烁液，塑料瓶）；
8、 检测限：H-3水样测量最小检测活度≤1Bq/L，提供经国家法定计量检定机构出具的报告证明；
9、 测量能量范围：β能量范围为0-5000 keV，α能量范围3-10MeV；
10、 需配置静电消除器，能够消除样品瓶表面的静电，消除静电对计数的影响；
11、 配置Alpha/Beta甄别功能，在Alpha/Beta混合核素中，同时测定Alpha计数和Beta计数。
12、 样品异常监测功能：可以检测样品是否发生异变。
13、 可对设置的实验程序进行密码保护，防止对保存的实验程序进行不必要的更改。
14、 分析核素：H-3、C-14、Si-32、Cs-137、Sr-89、Sr-90、Pu、Po、Pa、U、Th和Ra；
15、 仪器配有性能评估功能，有运行平均值和基线图表，能够通过数据库监测仪器使用期间的检测效率、背景、品质因子和卡方值等数据；
16、 操作软件：
16.1、计数软件：具备对液体闪烁计数系统内所有硬件进行控制、数据处理、数据管理等功能，能在终端屏幕上以不同的颜色显示不同的能谱，具有强大的多任务功能，在安全的多用户环境和简单的网络环境下具有无限制的实验程序数量。
16.2、解谱软件：能够确定最佳计数区域，并自动计算品质因子，同时能够计算仪器的检测下限。
17、 若采用反转外标准谱指示方法对样品计数进行淬灭校正的，需标配豁免级别的标准源Ba-133，精确计算样品DPM值。若采用淬灭标准源进行淬灭校正的需提供淬灭标准源。
18、 配件要求：
18.1 计算机工作站配置：仪器内置计算机，具有Win 10 （64位）操作系统，4 GB RAM和250 GB硬盘，3个高速USB端口和双千兆以太网支持（包括显示器、键盘、鼠标等电脑配件）和人性化支撑臂，移动工作站一台（预装WIN10操作系统、正版office办公软件，I7以上处理器，内存大于16GB，硬盘大于512GB），激光打印机一台；
18.2 非淬灭校准源：本底校准源；3H校准源；14C校准源；
18.3 通用安全性闪烁液：至少10L，适用于各种水样和非水性样品（需根据使用情况在三年内分批提供）；
18.4 20ml聚乙烯样品瓶：3000个；
18.5 20ml低钾玻璃瓶：1000个；
18.6 瓶口分液器：1个，量程1-10ml，可提供快速、可再现的试剂精确定量分配；
18.7 手动数字可调移液器：2个，量程0.01-10.00ml；
18.8 分析天平：感量0.0001g，量程大于100g；
18.9 电导率仪：测量范围0-2×105μS/cm，误差≤±1%；
18.10 UPS电源一套，要求在断电条件下保障设备至少正常运行一小时以上；
19、 水中氚前处理设备
19.1水中氚电解浓集装置
19.1.1原理：采用电解浓集法，将采集到的环境水样品进行浓缩富集，通过浓缩降低样品体积，进而使得样品的放射性浓度提高，使得样品的放射性浓度高于实验室低本底测量设备的探测限，达到测量目的。
19.1.2电解浓集方式:固体聚合物电解质（SPE）电解或碱式电解；
19.1.3若采用碱式电解，电解池数量不少于12个；
19.1.4电解初始水量≥400ml，电解结束剩余水量≤25ml；
19.1.5分离系数≥6;
19.1.6浓集倍数：≥10倍（700ml样品，浓集倍数=（Nf-Nb）/（Ni-Nb）计算， Nf为样品电解后总计数率（cpm）；Nb：本底计数率（cpm）；Ni：样品电解前总计数率(cpm) ）；
19.1.7智能程度:在显示屏上一键可完成所有操作;也可自行设置各种参数（电解温度、电解时间等)，便于操作需求;
19.2常压蒸馏装置：至少6个蒸馏位；
19.3若采用碱式电解，应配备真空蒸馏设备；
20、 有机氚碳制样系统
20.1 用于提取生物、植物、土壤等样品中的有机氚和有机碳-14；
20.2 最高工作温度≥1200℃；
20.3 最大样品处理量≥40g；
20.4 收集效率：氚水(HTO)≥90%（20g葡萄糖）；对14CO2≥90%（2g葡萄糖）
20.5 工作管两端可独立供气，氧气进气口可直接到达催化区；
20.6操作方式：液晶显示，可使用内置常规样品（植 物、肉类、鱼类、牛奶、贝类等）中的有机氚回收程序；
21、 技术服务
21.1 仪器到货前根据用户实验室条件提供仪器安装调试技术方案，并在仪器到货后2周内免费完成安装调试。
21.2仪器技术指标验收合格后，在用户实验室免费培训操作技术人员3名。
21.3 投标人须提供制造商或者制造商授权的国内总代理针对本项目的授权文件

