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(D THEER

OFHL R T H
AR Ty M Ry A E R R I N R, KA RFERaEN B BINEUE,
JEGBZ/T250-2014 5 [ 32 B2 [P X S 2 72 ER AR &t - 1 8 2 R EAUTHE Z RS,

A EARXB=10TH AR, HtHERMTE,
R11.2-3  HRHERFTARERLFERTHELER

. I H, B R (m) H
fr Gl mA | pSv-m¥mA-h m uSv/h
D | P BEi /b 30cm 4k | 5 9.9x103 6.2x107 | 140.04+0.3 1.71

e OWA RN 1/20.5mmCu, B HEN250kV, ARIEIRITTSHFR2- 17751, &AM
HoN16.5mGy.m? /(mA.min)iE47 5. HA PluSv.m? /(mA.h) K 507 {8 e LL6x 104,
QFIFE SR JEREGOL T, FES NP ME 5 5B Bl AR IR B, DR/ EEFEE T

@itRiES
TR A T R SRR AN BRI H A R IR, Hrh RERGE # R FBIEE, 1%
AN () HEAR], BEHESDFEN T E. HARIEGBZ/T250-201448#, XHF4L

B LR K T200k VIR, BXS000uSv/he TVLAZIEARHEH it B B.2,
F11.2-4  WIREHFRREALCEFFTERITEER
N TVL | H. B R (m) H
fre BRI mm | pSv/h m pSv/h

AR | B BE#Z M 30em Ak 29 | 5000 | 6.2x107 |1.15+0.04+0.3 | 0.0014

B | RBP4 30cm 4k 29 | 5000 | 6.2x107 |1.4+0.08+03 0.001

Chi | FAMIBEi#4h 30cm 4b 2.9 | 5000 | 6.2x107 | 1.15+0.04+0.3 | 0.0014

B | ML TR AN 30cm Ab 29 | 5000 | 6.2x107 | 1+0.04+0.3 0.002

©F ek 2 )

MR T X R = m A R ORTE) BA2FI S, XI55 B R4 R
OB R [ 32 1 5 £ 2008, #E200kV~400k V], Re%/ (Fxa) [KFEUES0.

B XS 2R PR = 4R 5 BRIOITE ) 20T A1, 150<k V<200 1) HUH & T i
150kV, 200<kV<300 ] #5485 B8 28200k V, 300<k V<400 B4 a5 A 2 250k V,
i H 250k VA HI e R AR TATHUR J5 B e e 2 R ST 12 8200k Vit
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®11.2-5  AUNEN T AXRESABESTNERTESR

o TVL | 1 Hy B Rs H
(VAR Bk
mm | mA | pSv-m*mA-h m pSv/h

AR | AbM B A 30cm & | 1.4 | 5 9.9x103 1.4x103 | 149 | 6x10?

Brl | RBP4 30cm &b | 1.4 | 5 9.9x10° 1.4x1013 | 1.78 | 4x107°

CH | Fa B Ah 30cm &b | 1.4 | 5 9.9x10° 1.4x1013 | 149 | 6x10°

Es | HLEB TSN 30cm 4t | 1.4 | 5 9.9x10° 1.4x10"3 | 134 | 8x10?
7E: ORsfR5FHE, PUHRIFEMEE ST HE . @R?/ (Fxa) KEFHUESO0.
@FRSF LU LT 250KV, 8 A 0.5SmmCu, 7 KHiH 8 Ho916.5mGy.m? /(mA. .min)iEA7 5.
FHrr PlpSv.m? /(mA h) N AL R LL6x10%. @R TEH R 2, Al A% [E LT N 4E S m .
DFEHFIERSINME
PR %= AR FH LA 7 [n) (1) R 5 5 R S S 57 B 26 B B L R 38
F11.2-6 FERLBHEFTNERTHEHLER BAf: pSv/h

Dl | P51 30cm At AR 1.71 / / 1.71

ARl | AEMIBE#AN 30em & | A AR / 0.001 6x10° | 0.001
Bl | REIFTIAM30em b | Ak / 0.001 4x10° | 0.001
Cri | FEMUBE# AN 30cm &b | HRML / 0.001 6x10° | 0.001
Ex | FUBETIARAN 30cm &b | A4k / 0.002 8x10? | 0.002

IS BT A, 7R SR AU RS LN DURE B A i MBI L 1
X ERARAG LT LE 345 =5 Y JE 5 i A2 40 30em A ) BB 771) 24 5% OM0.001~1.71uSv/h
KT (TAIRGIE B3 FaE)  ( GBZ117-2022 ) H <« R4 = B ikl #h30em Ak JeiE
st e JE B R B M R S I KA K T-2.5uS /b R < AN TR BEN 0% A 1R
FI, HATEINRIE 30cm AL &R S H ] KR E 7 BN 100uSv/h” K,
WU H A% 2= B BN A EE

GBER AL FEH RFIER

PR TR 1 LAsd AT, HE R A it UL, 38R 55 B ik 7 O U, W]
DA 2 38 i UZY i 28 /D WM 39k, [ HE X E AN E AT B8 SmmETiRD) « £
M CGRIBI T GE—5 ) )t AR & 2D 20t = AU A BERIL T 1)
RIE, A ReORIERTE AR N A2 13, T H HE R USR8 T8 Rk E R,
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B HE R T RE A% 3 R B A (K
@HLEOLENFER
PO ETE B — g, A5 RO AOVURY, ) DU 2 i U 8 18 2
MUY, (RIS A1 15 B )07 AR 1) J5E B2 — B AN B 37 B Comm TR o
S GRIBIP TN CGE—0D ) the— AR & 2D 20l = REU A BERIA T 1
(MIRTE, B ReCRUERETE D TAEN G222 w3, T H B8 R UZY I8 18 28 Bh R T 2%
B, BDHERC RS T R B A R K
(T X PR 4R S R e 70 A
1. FEXGETHEANX
MRAEZ > 7 B KW BEISAT 26 AR Gfr e it 1 B i 5 AN P SRS N SR 22
Jo B X BB, PR A SR TR BN D3 AT BE 52 B IR A R B A R
X yIRER A ARSI O R A N
H =D XTXUXtX 103, .. (11.4.1)
A
H N X, yAHERAME S NS FH 800 & &, mSv/a;
De NIHHE S INFIEZ, uSv/h; t AFEEEIE], h/a;
U A% 255 B OGE: R ) B S 0 5 FH AL
T N 53 JE B T o 225 D X 247 S a5 B Ve ) (GBZ/T250-2014)
B A FIIER AL
2. ARFHEIMIE Wit ES R
AR GYERNV AR L 2 AR PR B R A HE S 1) BRI R6GR B T S R R
F11.3-1  WHIETEEDN AR R KR REARGIE

W\

uSv/h T U h mSv/a
Ari | AbMBE# S 30cm Ak AR | 0.0014 | 1/4 12 | 360 | 3x10*
Bl | RPj#F 1714 30cm 4k AR | 0.001 1/4 12 | 360 | 7x10°
Cri | FgfUBE#AL 30em Ak O | 0.0014 | 1/4 1 360 | 5x10*
Dt | PHU5E k7 30cmAt A | 171 1 1/8 | 360 | 0.08

T OF RO DR EABA B30em PR ZRFEE, A BRI L.
@5 TR ATT B NI, SO FEIZ AT IR honk N 5 mT BE P AR i KA RO
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3. BB AR TIER W
T H 3 AT IR A UK A B T RE T AR I i KSR RGTI R L R R
®11.3-2  BHBITIEPNER R EW RS ERNRKRERRFIE

ARxpkg | A | JUERASwh (AEF | EE ) RA ) R

m | 30em | HEA | HF|HTF | BB | FE

ES, HNLAFENX (k1. 2) 1 0.01 | 9E-05 | 1/4 | 1/2 | 360 | 4E-06
ES, HHLAHZEX (K3) 1 0.01 | 2E-07 | 1/4 | 1/2 | 360 | 7E-09
ES, fh225 O (%) 46 | 0.01 | 4E-08 | 1/4 | 1/2 | 360 | 2E-09
S, i (k5) 42 | 171 | 4E-02 | 14 | 1 | 360 | 3E-03
ES, Z=H (%6) 44 | 171 | 2E-02 | 1/4 | 1 | 360 | 3E-03
S, AP ZEE (K7D 28 | 1.71 | 2E-04 | 1/4 1 | 360 | 5E-05
WS, = (K8) 34 | 1.71 | 1E-04 | 1 1/8 | 360 | 6E-06
WS, fGRIA (%9) 8 1.71 | 2E-03 | 1 1/8 | 360 | 1E-04
WN, i (%10) 1 1.71 | 2B-01 | 1 1/8 | 360 | 7E-03
WN, JaEE (k11) 10 | 1.71 | 2E-03 | | 1/8 | 360 | 7E-05
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	（全文版）福建申江压力容器有限公司
	
	
	附件
	格林环境影响报告表
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
	附表
	建设项目污染物排放量汇总表
	附图1：项目地理位置图 
	附图2：项目周边环境示意图
	附图3：声环境、大气环境保护目标范围图
	附图4：项目周围环境现状照片
	附图5 厂区平面布置图
	附图6（a） 1#车间平面布置图
	附图6（b） 2#车间平面布置图
	附图7：泉州市泉港石化港口新城总体规划(调整)(2008~2020)
	附图8 福建泉港新材料高新技术产业园区总体发展规划（2019~2035）—土地利用规划图
	附图9 福建泉港新材料高新技术产业园区总体发展规划（2019~2035）—功能结构规划图
	附图10 泉州市泉港区生态功能区划图
	附件1：委托书
	附件2：建设单位营业执照及法人代表身份
	附件3：备案表
	附件4：出租方不动产权证
	附件5 租赁合同
	附件6 噪声监测报告
	附件7 网络公示截图
	附件8:油漆、固化剂、稀释剂安全技术说明书
	附件9:法人名下企业厦门格林柯尔精密机械有限公司空压机配件专利证书
	附件10:泉州市泉港区人民政府关于印发福建泉港新材料高新技术产业园区总体规划和福建泉港新材料高新技术


	附件
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
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	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
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	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
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	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
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	限制投资：单色金属板胶印机
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	符合
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	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析
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	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
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	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
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	二、建设项目工程分析
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	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
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	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
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	1
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	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
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	附件
	格林环境影响报告表
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施
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	附件
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
	附表
	建设项目污染物排放量汇总表
	附图1：项目地理位置图 

	附图
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
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	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
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	序号
	具体要求
	本项目情况
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	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
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	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
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	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
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	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
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	符合
	4、周围环境相容性分析
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	具体要求
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	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
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	六.环境风险
	（1）评价依据
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	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
	附表
	建设项目污染物排放量汇总表
	附图1：项目地理位置图 
	附图2：项目周边环境示意图
	附图3：声环境、大气环境保护目标范围图
	附图4：项目周围环境现状照片
	附图5 厂区平面布置图
	附图6（a） 1#车间平面布置图
	附图6（b） 2#车间平面布置图
	附图7：泉州市泉港石化港口新城总体规划(调整)(2008~2020)
	附图8 福建泉港新材料高新技术产业园区总体发展规划（2019~2035）—土地利用规划图
	附图9 福建泉港新材料高新技术产业园区总体发展规划（2019~2035）—功能结构规划图
	附图10 泉州市泉港区生态功能区划图
	附件1：委托书
	附件2：建设单位营业执照及法人代表身份
	附件3：备案表
	附件4：出租方不动产权证
	附件5 租赁合同
	附件6 噪声监测报告
	附件7 网络公示截图
	附件8:油漆、固化剂、稀释剂安全技术说明书
	附件9:法人名下企业厦门格林柯尔精密机械有限公司空压机配件专利证书
	附件10:泉州市泉港区人民政府关于印发福建泉港新材料高新技术产业园区总体规划和福建泉港新材料高新技术


	附件
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
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	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
	附表
	建设项目污染物排放量汇总表
	附图1：项目地理位置图 

	附图
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
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	序号
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	本项目情况
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	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
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	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
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	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
	附表
	建设项目污染物排放量汇总表
	附图1：项目地理位置图 
	附图2：项目周边环境示意图
	附图3：声环境、大气环境保护目标范围图
	附图4：项目周围环境现状照片
	附图5 厂区平面布置图
	附图6（a） 1#车间平面布置图
	附图6（b） 2#车间平面布置图
	附图7：泉州市泉港石化港口新城总体规划(调整)(2008~2020)
	附图8 福建泉港新材料高新技术产业园区总体发展规划（2019~2035）—土地利用规划图
	附图9 福建泉港新材料高新技术产业园区总体发展规划（2019~2035）—功能结构规划图
	附图10 泉州市泉港区生态功能区划图
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	附件3：备案表
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	附件10:泉州市泉港区人民政府关于印发福建泉港新材料高新技术产业园区总体规划和福建泉港新材料高新技术


	附件
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施
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	附图1：项目地理位置图 
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	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
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	4、原料空桶
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	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
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	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
	附表
	建设项目污染物排放量汇总表
	附图1：项目地理位置图 
	附图2：项目周边环境示意图
	附图3：声环境、大气环境保护目标范围图
	附图4：项目周围环境现状照片
	附图5 厂区平面布置图
	附图6（a） 1#车间平面布置图
	附图6（b） 2#车间平面布置图
	附图7：泉州市泉港石化港口新城总体规划(调整)(2008~2020)
	附图8 福建泉港新材料高新技术产业园区总体发展规划（2019~2035）—土地利用规划图
	附图9 福建泉港新材料高新技术产业园区总体发展规划（2019~2035）—功能结构规划图
	附图10 泉州市泉港区生态功能区划图
	附件1：委托书
	附件2：建设单位营业执照及法人代表身份
	附件3：备案表
	附件4：出租方不动产权证
	附件5 租赁合同
	附件6 噪声监测报告
	附件7 网络公示截图
	附件8:油漆、固化剂、稀释剂安全技术说明书
	附件9:法人名下企业厦门格林柯尔精密机械有限公司空压机配件专利证书
	附件10:泉州市泉港区人民政府关于印发福建泉港新材料高新技术产业园区总体规划和福建泉港新材料高新技术



	
	
	
	附件
	格林环境影响报告表
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性
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	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
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	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求
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	操作失误、分类不当
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	无保护装置、操作失误
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	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
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	附件
	格林环境影响报告表
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
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	附件
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
	附表
	建设项目污染物排放量汇总表
	附图1：项目地理位置图 
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	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
	附表
	建设项目污染物排放量汇总表
	附图1：项目地理位置图 

	附图
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
	附表
	建设项目污染物排放量汇总表
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	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
	4、废水污染物监测要求

	按照中华人民共和国生态环境部令第11号《固定污染源排污许可分类管理名录(2019年版)》可知，本项目
	三、噪声
	四、固体废物
	4、原料空桶
	原料空桶主要为油漆、稀释剂、固化剂空桶。根据原料用量及原料桶的容量计算，可得原料空桶产生量约152个
	五、地下水、土壤环境影响分析及防控措施
	根据项目工程分析，项目生产车间的地面水泥硬化，原辅料均储存在规范设置的仓库内，正常状况下不会出现降水
	六.环境风险
	（1）评价依据

	①风险调查
	本项目正常生产过程中涉及环境风险原料主要为油漆、稀释剂、固化剂，生产工艺不属于高温高压生产工艺，原料
	（2）风险识别
	①物质风险识别
	序号
	装置/设备名称
	潜在风险事故
	产生事故模式
	事故后果
	1
	生产区的物料使用
	操作失误、分类不当
	引起火灾
	火灾伤害、污染环境
	2
	各种机械设备
	无保护装置、操作失误
	机械伤害
	人员损伤
	3
	各种带电设备
	安全措施不到位违反操作规程
	触电
	人员伤亡、火灾爆炸、环境污染
	（3）环境风险分析
	（4）风险防范措施

	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
	附表
	建设项目污染物排放量汇总表
	附图1：项目地理位置图 
	附图2：项目周边环境示意图
	附图3：声环境、大气环境保护目标范围图
	附图4：项目周围环境现状照片
	附图5 厂区平面布置图
	附图6（a） 1#车间平面布置图
	附图6（b） 2#车间平面布置图
	附图7：泉州市泉港石化港口新城总体规划(调整)(2008~2020)
	附图8 福建泉港新材料高新技术产业园区总体发展规划（2019~2035）—土地利用规划图
	附图9 福建泉港新材料高新技术产业园区总体发展规划（2019~2035）—功能结构规划图
	附图10 泉州市泉港区生态功能区划图
	附件1：委托书
	附件2：建设单位营业执照及法人代表身份
	附件3：备案表
	附件4：出租方不动产权证
	附件5 租赁合同
	附件6 噪声监测报告
	附件7 网络公示截图
	附件8:油漆、固化剂、稀释剂安全技术说明书
	附件9:法人名下企业厦门格林柯尔精密机械有限公司空压机配件专利证书
	附件10:泉州市泉港区人民政府关于印发福建泉港新材料高新技术产业园区总体规划和福建泉港新材料高新技术


	附件
	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	未获得许可，不得从事特定食品生产经营和进出口
	符合
	2
	未获得许可或履行规定程序，不得从事烟草专卖品生产
	符合
	3
	未获得许可，不得从事印刷复制业或公章刻制业特定业务
	符合
	4
	未获得许可，不得从事涉核、放射性物品生产、运输和经营
	符合
	5
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	6
	未获得许可，不得从事特定化学品的生产经营及项目建设，不得从事金属冶炼项目建设
	符合
	7
	未获得许可，不得从事民用爆炸物品、烟花爆竹的生产经营及爆破作业
	符合
	8
	未获得许可，不得从事医疗器械或化妆品的生产与进口
	符合
	9
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	10
	未获得许可，不得从事药品的生产、销售或进出口
	符合
	11
	未获得许可，不得从事兽药及兽用生物制品的临床试验、生产、经营和进出口
	符合
	12
	未获得许可，不得从事农药的登记试验、生产、经营和进口
	符合
	13
	未获得许可或相关资格，不得从事武器装备、枪支及其他公共安全相关产品的研发、生产、销售、购买和运输及特
	符合
	14
	未获得许可，不得从事船舶和渔船的制造、更新、购置、进口或使用其生产经营
	符合
	15
	未获得许可，不得从事航空器、航空产品的制造、使用与民用航天发射相关业务
	符合
	16
	未获得许可，不得从事特定铁路运输设备生产、维修、进口业务
	符合
	17
	未获得许可，不得从事道路机动车辆生产
	符合
	18
	未获得许可或强制性认证，不得从事特种设备、重要工业产品等特定产品的生产经营
	符合
	19
	未获得许可，不得从事电信、无线电等设备或计算机信息系统安全专用产品的生产、进口和经营
	符合
	20
	未获得许可，不得从事商用密码的检测评估和进出口
	符合
	21
	未获得许可，不得制造计量器具或从事相关量值传递和技术业务工作
	符合
	22
	未获得许可，不得从事报废机动车回收拆解业务
	符合
	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	限制投资：单色金属板胶印机
	不涉及
	符合
	2
	禁止投资：1.新建电镀项目；2.采用《产业结构调整指导目录》禁止类的落后生产工艺装备，如自行车盐浴焊
	不涉及
	符合
	4、周围环境相容性分析

	序号
	具体要求
	本项目情况
	符合性
	1
	企业应建立原辅材料台账，记录VOCs原辅材料名称、成分、VOCs含量、采购量、使用量、库存量、回收方
	企业按照要求建立原辅材料台账，并保存相关证明材料。
	符合
	2
	企业制定VOCs无组织排放控制规程，细化到具体工序和生产环节，以及启停机、检维修作业等，落实到具体责
	企业按照要求制定VOCs无组织排放控制规程。
	符合
	3
	储存环节应采用密闭容器、包装袋，高效密封储罐，封闭式储库、料仓等。装卸、转移和输送环节应采用密闭管道
	项目涉VOCs原料采用密闭容器储存，拟设密闭喷漆房，产生的废气通过集气装置收集后经“喷淋塔+干式过滤
	符合
	4
	对达不到要求的VOCs收集、治理设施进行更换或升级改造，确保实现达标排放。除恶臭异味治理外，一般不采
	项目废气采用“活性炭吸附”处理，不采用低温等离子、光催化、光氧化等技术。
	符合
	5
	将无组织排放转变为有组织排放进行控制，优先采用密闭设备、在密闭空间中操作或采用全密闭集气罩收集方式；
	项目拟设密闭的喷漆房，配套风机总风量10000m3/h，可满足收集要求，废气可得到有效收集。
	符合
	6
	按照与生产设备“同启同停”的原则提升治理设施运行率。根据处理工艺要求，在处理设施达到正常运行条件后方
	项目生产过程中集气系统和废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行，企业生产过程中落实环境管理，保证环
	符合
	7
	按照“适宜高效”的原则提高治理设施去除率，不得稀释排放。企业新建治污设施或对现有治污设施实施改造，应
	项目废气经处理后可稳定达标排放，不稀释排放，采用的活性炭碘值不低于800毫克/克，并按设计要求足量添
	符合

	二、建设项目工程分析
	油漆：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的油漆主要成份为AS树脂70%，树脂色粉10%，二甲苯
	固化剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的固化剂主要成份为HDI（六亚甲基二异氰酸酯）75%
	稀释剂：根据企业提供成份证明（附件8），项目使用的稀释剂主要成分为防白水（乙二醇单丁醚）10%，二甲
	根据泉州市关于建立VOCS废气综合治理长效机制等相关要求，涂料VOCs 含量从严应满足《低挥发性有机
	（1）生产用排水
	废水：项目生产过程中的水帘柜废水和喷淋塔废水定期更换后委托有资质的单位处置，外排废水仅为生活污水；
	废气：项目废气主要为焊接烟尘、抛丸粉尘、喷塑粉尘、固化废气、调漆、喷漆、晾干废气；
	噪声：项目各机械设备运行过程中均会有机械噪声产生；
	固废：项目生产过程中产生的固废主要为金属边角料、废包装材料、废焊料、除尘器收集的粉尘、废滤芯、废活性

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	1、水环境质量现状
	2、大气环境质量现状
	3、声环境质量现状
	环境保护目标
	污染物排放控制标准
	（1）废水
	项目施工废水经隔油沉淀后回用于场地抑尘，不外排；施工人员租住在附近民房，生活污水依托当地现有污水处理
	（2）废气
	项目施工过程的粉尘，施工车辆、挖掘机等燃油燃烧时排放的SO2、NOX等大气污染物排放标准执行《大气污
	表3-8《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	（3）噪声
	本项目施工期建筑施工场界噪声执行《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011），详见表

	四、主要环境影响和保护措施
	④污染物排放控制措施达不到应有效率污染治理设施发生故障，可能会导致处理效率降低，造成超标排放。本次考
	厂界无组织
	监控点
	厂区内无组织监控点
	二、废水
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